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ยูไนเตด็ อัลลอย # 860 
 
มั่นใจคุณภำพ มั่นใจบริกำร มั่นใจ “ยูไนเต็ด อัลลอย” 
 

ยูไนเต็ด อัลลอย  เป็นอลัลอยที่มีเอกลกัษณ์เฉพำะตวัแตกต่ำงไปจำกอลัลอยอื่น ๆ ซึง่นอกเหนือจำกกำรมีสว่นประกอบของ
สำรดิออกซิไดซ์เซอร์ และ เกรนรีไฟน์เนอร์ แล้ว โลหะท่ีใช้เป็นสว่นผสมในอลัลอย จะมีควำมบริสทุธ์ิสงูสดุ ประกอบด้วยควำม
เข้มงวดในกำรควบคมุคณุภำพ  ท ำให้ ยไูนเต็ด อลัลอย สำมำรถลดปัญหำในกำรผลิต และ ให้คณุภำพของชิน้งำนท่ีเหนือกว่ำ 
 

ยูไนเต็ด อัลลอย # 860 เป็นอลัลอยส ำหรับงำนทองสีขำว 18K Ultra White Color ซึง่ได้รับกำรพฒันำคิดค้น เพื่อใช้ส ำหรับงำน 
ขึน้มือ งำนรีดแผ่น งำนดงึลวด และ งำนหลอ่ปกติ โดยอลัลอยนี ้ มีกำรแข็งตวัของน ำ้โลหะที่สม ่ำเสมอ และ มีสว่นผสมของโลหะ
เทคนิค เพื่อช่วยให้โลหะสำมำรถยืดหยุ่นที่ดีมำกขึน้ และ เพิม่คณุภำพผิวงำนหลอ่ ให้เรียบ สวย เงำงำม มำกขึน้ 
 

1.) กำรหลอมละลำย : ควรหลอมละลำยทองและอลัลอยให้เข้ำกนัดีก่อน โดยใสอ่ลัลอยไว้ก้นเบ้ำ และ ใสท่องไว้ข้ำงบน ในเบ้ำ
หลอมละลำยที่สะอำด โดยใช้อณุหภมูิประมำณ 1,050 - 1,070  ํC  และ ควรใสฟ่ลคัซห์รือเพ่งแซ (Boric acid flux)  ช่วยท ำ
ควำมสะอำดในขบวนกำรหลอมละลำย  ควรใช้ก้ำนคนช่วยคนให้น ำ้ทองเข้ำกนัดี   

2.) กำรเทรำง : รำงที่ใช้ควรเป่ำไฟให้ร้อน ทำน ำ้มนัหลอ่ลืน่ ควรเทน ำ้ทองลงรำงอย่ำงสม ่ำเสมอ และ ช้ำลงในตอนปลำยรำงเพื่อ
ปอ้งกนักำรหดตวัในสว่นบนของแท่งทอง ควรเลือกใช้รำงกลมส ำหรับกำรดงึลวด และ รำงแนวตัง้ส ำหรับกำรรีดแผ่น 

3.) กำรจุ่มน ำ้ :  ควรปลอ่ยให้แท่งทองเย็นตวัลงเอง ก่อนกำรจุ่มล้ำงน ำ้ เพื่อปอ้งกนัปัญหำทองแตก 
4.) กำรรีด : ก่อนรีดควรท ำควำมสะอำดแท่งทอง ให้ปรำศจำกออกไซด์  หรือ ฟลคัซ ์ (เพ่งแซ)  เม่ือรีดลดขนำดลงไปได้ 50%  ควร

น ำไปเผำหรืออบอ่อน (Annealing) ก่อน  จึงน ำไปรีดลดขนำดต่ออีก 50% ก่อนน ำไปเผำหรืออบอ่อนอีกครัง้  ท ำควำมสะอำด
แท่งทองทกุครัง้หลงัจำกเผำหรืออบอ่อน ก่อนรีดลดขนำดต่อ 

5.) กำรเผำหรืออบอ่อน : ใช้อณุหภมูิประมำณ 732  ํC นำน 20 นำที ควรใช้บอริค แอซิค เคลือบผิวแท่งทองก่อนน ำเข้ำเตำอบ 
หลงัจำกเผำหรืออบอ่อนแล้ว ให้ปลอ่ยแท่งทองเย็นตวัลงเอง ควรหลีกเลี่ยงอณุหภมูิอบอ่อนที่สงูเกินไป เพรำะอำจเป็นสำเหตุ
ของกำรเกิดพืน้ผิวเปลือกส้ม หรือ กำรแข็งตวัที่ไม่สมบรูณ์ในชิน้งำนส ำเร็จรูปได้  กำรลดขนำดแต่ละครัง้น้อยเกินไป ท ำให้ต้อง
อบอ่อนบ่อยครัง้เกินไป อำจท ำให้เกิดกำรแตกระหว่ำงกำรอบอ่อนได้ 

6.) กำรใช้น ำ้กรด : United’s Brite CastTM(แอมโมเนียม ไบซลัฟลโูอไรด์), Sparex # 2 (โซเดียม ไบซลัเฟต), 10% กรดก ำมะถนั 
                                 ควรสวมถงุมือยำง แว่นตำป้องกนั ระหวำ่งท ำงำนร่วมกบักรด                                      
7.) กำรใช้ทองเก่ำ :  ทองและอลัลอยใหม่ 70% และ ทองเก่ำ 30% โดยท ำควำมสะอำดโลหะเก่ำให้ดี ก่อนน ำมำใช้ 
8.) กำรเชื่อมน ำ้ประสำน : ยูไนเต็ด อลัลอยน ำ้ประสำนทอง # 6SA, # 7SA # 8SA และ # 18WSAE หรือ น ำ้ประสำนแผน่ส ำเร็จรูป 
9.) หมำยเหตุ : อณุหภมูิกำรหลอมละลำยอำจเปลี่ยนแปลงได้ตำมประเภทของเคร่ืองหลอมละลำย 


